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1 Bei diesem Bericht handelt es sich um den internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 

internationalen vorlaufigen PrQfung beauftragten BehSrde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter einschlieGlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. H (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 2 Blatter; dabei handelt es sich um 

H Blatter mit der Beschreibung, AnsprGchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen r undybder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Rege! 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). . 

□ Blatter, die frQhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4. und im Zusatzfeld angegebenen 
GrQnden nach Auffassung der Behorde elne Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprOnglich;eingereichten Fassung hinausgeht 

b. □ (nuran das Internationale Buro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl derydes elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , derAlie ein Sequenzprotokoll undybder die dazugehorigen Tabellen enthaltfenthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

IS Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ Feld Nr. II Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 

Anwendbarkeit 

□ Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

12 Feld Nr. V BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 lb)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) . . 

"ursprQnglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 
Beschreibung, Seiten 

1-12 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 



Anspruche, Nr. 
1-13 



eingegangen am 22.02.2005 mit Schreiben vom 22.02.2005 



Zeichnungen, Blatter 

1y3-3y 3 :V; i jn der ursprQnglich eingereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll undfcder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

I.*. "'*.*'" 
3. □ AufgmndderAftdemngerfsiMfolgendeUrte :V • 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

a n n»P Ser Bericht 1st ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigef ugten und nachstehend 

(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einlge oder alle dieser Blatter mit der Bemerlcung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuhett, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung * 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche' 1-13 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-13 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-13 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/003 1 83 



1* Relevante Dokumente 
D1 DE-A-199 54 755 

2^ Neuheit. Art:33(21 PCT 

D1 offenbart ein Verfahren und eine Anordnung zur Herstellung von massgenauem 
Metal Ischaurn, in dem Presslinge in einem Raum erwarmt und aufgeschaumt 
warden. Die Wandung ist insbesondere auf Quarzglasbasis aufgebaut und hat somit 
eihen Ausdehnungskoeffizienten in der GroBenordnung von Grapbit- und Yttriumoxid. 
Der Raum ist auch so aufgebaut, daG die Innengeometrie des Raumes problemlos 
an die Endgeometrie des aufzuschaumenden Korpers anpassbar ist (s.Spalte 2, — 
Zeile 14 bis 18) . Somit ist der Raum in dem das Metal aufgeschaumt wird, von einer 
Kokille nicht zu unterscheiden. Somit wird das Metallhalbzeug massgenau 
aufgeschaumt- Das Halbzeug wird in de Raum durch Strahlenenergie von aussen 
erwarmt, ermoglicht durch eine fur Strahlungsenergie durchlassige Wand; die aus 
Quarzglasmaterial besteht Eine Warmestrahler ist auch immer steuerbaiv . 
Bekannterweise hat Quarzglas ieinen sehr kleinen Ausdehnungskoeffizienten. Somit 
ist das- Verfahren und die Vorrichtung gemaB den Anspriichen 1 Und 12 nicht neu. 

Die Unteranspruche 2 bis 1 1 und 13 enthalten Merkmale, die entweder nicht neu 
sind, oder nicht mit einer erfinderischen Tatigkeit verbunden sind. 

3, Anwendbarkeit. Art.33f4^ PCT 

Die Gegenstande der Anspruche sind gewerblich anwendbar. 
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AnsprQche 

1 . Verfahren zur Herstellung von massgenauem Metallschaum aus schaumfahigem, 
pulvermetallurgisch hergestelltem Metailhalbzeug rnit einem Schmelzpunkt >200°C 
mit: 

- Einbringen von bei T>200°C schaumfahigem Material in eine bis zum Schmelz- 
punkt des schaumfahigen Materials hitzebestandige Kokille mit einem 
Ausdehnungskoeffizienten in der GrSssenordung von Graphit und Yttriumoxid; 

- gesteuertem Erhitzen des schaumfahigen Materials in der Kokille unter . - 
Aufschaumen und massgenauem Formen von Flachen des Schaums durch in der*:. 
Energieabgabe gesteuerte Strahler; die auf Oder durch die Kokille angewendet 
werden; und 

- Entformen des so aufgeschaumten Schaums. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kokille ■ 
mindestens teilweise diatherman ist. 

3. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
^dass die Kokille nach dem Erhitzen gesteuert abgekQhlt wird. 

4. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass Trennmittel zwischen dem Metailhalbzeug und der Kokillenoberflache einge- 
setztwird. 

5. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Schaumen unter gesteuerter Gasatmosphare eines Drucks bis zu 5 bar 
durchgefuhrt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kokille mindestens einseitig offen ist. 

7. Verfahren nach Anspruch 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass die Kokille beid- 
seitig offen ist, wobei das schaumfahige Material einseitig in die Kokille eingebracht 
wird, in der Kokille in einem ausgewahlten Bereich gesteuert erwarmt und so aufge- 



GEAENDERTES BLATT 



schaumt wird, dass dieses an der anderen Seite entsprechend der Kokillenform 
strangartig geschaumt wieder heraustritt 

8. Verfahrennach einem der vorangehenden Ansprtlche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Strahlungsemission der Strahler durch Sensoren uberwacht und entspre- 
chend dem Oberwachungssignal gesteuert wird. 

9. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kokille dunnwandig ist, wobei mindestens eine Wand derseiben bevorzugt 
eine Dicke von 2-20 mm, besonders bevorzugt eine -Dicke von 1.-10 mm und 
ganz besonders bevorzugt von 2- 4 mm aufweist. . 

10. Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprtlche, dadurch gekennzeichnet; 
dass mindestens eine Wand der Kokille durch Stutzen extern abgestutzt ist. *. 

1 1 . Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die StQtzeri steuerbar sind und die Kokille gegelnQber einer Grundplatte rifedr 
rigerer Temperatur steuerbar abstutzen. -.i. 

12. Vorrichtung zur Herstellung von massgenauen thermisch geschaurnten Metall-,^- 
schaumteilen, gekennzeichnet durch : 

• eine dOnnwandige, bei der Schmelztemperatur des Metallschaums stabile Kokille 
mit einem Ausdehnungskoeffizienten in der Grossenordnung von Graphit und 
Yttriumoxid; 

- eine steuerbare Bestrahlungseinrichtung, und 

- eine Steuerung, die aufgrund der Messung einer Strahlungsmesseinrichtung die 
Bestrahlungseinrichtung steuert. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, femer dadurch gekennzeichnet, dass die dOnn- 
wandige, bei der Schmelztemperatur des Metallschaums stabile Kokille mit einem 
Ausdehnungskoeffizienten in der Grossenordnung von Graphit und Yttriumoxid 
diatherman ist. 
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